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(54) rule: DEVICE AND PROCESS FOR PUNCHING A STACK OF ITEMS 

(54> Bczeichnung: VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM STAN2EN EINES STAPELS 




(57) Abstract 

The invention relates to a process for punching a stack (7) of flat items, especially paper or card labels, using a punch (4), a punch 
rod (3) movable towards the punch (4) and a counter-punch (5) guided through the punch (4), the punch (4) and the counter-punch (5) 
being arranged on a slide (10) movable to and fro in relation to the j>unch lod (3). Thus a collecting device (26) movable to and fro to the 
side of the punching region can lemove tiic punched stack (21) and at the same time a new stack (7) of pie-cut sheets can be placed in 
frcHit of the piinch rod (3). 
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(57) Ziisaminenfassuiig 



Beim Stanzen eincs Siapels (7) flachcr Gebilden. insbescmdere von Etikcttcn aus Papier odcr Halbkarton. mit cincm Stanzmesser 
(4). einem auf das Stanzmesser (4) hinzubewegbaren StanzstOssel (3) und cincm durch das Stanzmesser (4) hindurch gefiihrien 
Gegendniclcstempel (5) sind das Stanzmesser (4) und dcr Gegcndruckstempel (5) auf einem zum StanzstOssel (3) bin- und wegbewegbaren 
Schlinen (10) angeordnei. Daduich kann cine seitlich zum Stanzbereich hin- und wcgbewegbare Aufnahmevorrichtung (26) den fertig 
gcstanztcn Stapel (21) entfemen und glcichzeitig ein neucr Stapel (7) vorgeschnittener Bldner dem Stanzstdsscl (3) vorgelegt werden. 
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Vorrichtimg oind Verf ahren ziim Stanzen eines Stapels 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Stanzen eines Stapels von flachigen Gebilden, insbe- 
sondere von Etiketten, nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1 und 3 . 

Beim Stanzen von Etiketten mittels des sogenannten Durch- 
stossstanzens ist es allgemein bekannt, das der Stapel 
vorgeschnittener Etiketten in einem HuId durch ein Stanz- 
messer hindurchgedrilckt wird. Die gestanzten Etiketten 
werden durch die nachfolgenden Stapel automatisch durch 
das Stanzmesser hindurchgeschoben . Beim Eindringen der 
Stanzmesserschneide in die vorgeschnittenen Etiketten er- 
gibt sich bei diesem Stanzverfahren das Problem, dass ins- 
besondere die oberen Blatter des Stapels durchbiegen, was 
zu Ungenauigkeiten in der Form einer Art "Kissenbildung" 
init Stanzabsatzen im Stapel fuhrt. 

Urn diese Nachteile zu beseitigen^ ist in DE-A-40 13 071 
vorgeschlagen, einen Pressstempel auf der Gegenseite der 
als Stanzstossel dienende Tischplatte gegen den Stapel zu 
drucken, urn den Stapel in einer vertikalen Presshaltung 
durch das Stanzmesser hindurchzuf uhren . Bei diesem Durch - 
stossstanzverf ahren wird der Stapel von einer als Stossel 
ausgebildeten Hubvorrichtung in der Tischplatte zusaramen 
mit dem Gegendruck erzeugenden Pressstempel durch das 
Stanzmesser hindurchgestossen. Dann werden die Tischplatte 
mit der Hubvorrichtung abgesenkt und der Pressstempel an- 
gehoben. Der fertig gestanzte Stapel wird anschliessend 
von einem waagerecht verschiebbaren Transportbacken einer 
Biindelungsstation zugefuhrt. 
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Obwohl diese Vorrichtung eine prazise Stanzung der Etiket- 
ten ermoglicht, wird die Arbeitsgeschwindigkeit durch die 
verschiedenen zusatzlichen Eingriffe mit dem Pressstempel 
und der Hubvorrichtung erheblich verzogert . Insbesondere 
muss die Hubvorrichtung zunachst zuruckgef ahren warden, 
bevor die Tischplatte wieder in ihre Ausgangslage gebracht 
werden und ein neuer Stapel aufnehmen kann. 

Der vorliegenden Erf indung liegt nun die Aufgabe zugrunde, 
ein Stanzverf ahren zu schaffen^ das sowohl eine hohe 
Stanzgualitat als auch eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit 
der Stanzvorrichtung gewahrleistet . 

Diese Aufgabe wird durch ein Stanzverf ahren und durch eine 
Stanzvorrichtung mit den Merkmalen der Patentanspruche 1 
und 3 gelost . 

Der wichtigste Vorteil dieser Erf indung ist, dass ein 
neuer Stapel von flachigen Gebilden, insbesondere von Eti- 
ketten, dem Stanzstossel wieder vorgelegt werden kann, 
wahrend gleichzeitig der fertig gestauizte Stapel Etiketten 
noch aus dem Stanzmesser entfemt wird. Auch Def ormationen 
und/oder Eindrucke in den gestanzten Etiketten, welche in- 
folge des Durchstossens des gestanzten Stapel s mit einem 
Stdssel entstehen, wie bei dem Verf ahren rait der Vorrich- 
tung nach DE-A-4 0 13 071, werden auf einer besonders gun- 
stigen Weise vermieden. Da der Gegendrruckstempel sowohl 
einen Gegendruck wahrend des Stanzens erzeugt als auch zum 
Zuruckstossen des gestanzten Stapels verwendet wird, ist 
auch der maschinelle Aufwand der erf indungsgemassen Vor- 
richtung geringer. 
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Weitere Vorteile der Erf indung ergeben sich aus den abhan- 
gigen Anspruchen und aus der nachf olgenden Beschreibung. 
Dort wird die Erfindung anhand eines in den Zeichnungen 
schematisch dargestellten Beispiels naher erlautert- 



Es zeigt : 



Fig.l eine Etikettenstanzvorrichtung in Seitenansicht , 

Fig. 2 eine vergrosserte Darstellung der Etikettenstanz- 
vorrichtung nach Figur 1, 

Fig. 3 eine Obenansicht in vergrosserter Darstellung der 
Etikettenstanzvorrichtung nach Figur 1, 

Fig. 4 die wichtigsten Verf ahrensstadien des Stanzverfah- 
ren mit der Etikettenstanzvorrichtung in Seitenan- 
sicht, und 

Fig. 5 einige der Verf ahrensstadien des Stanzverf ahrens 
mit der Etikettenstanzvorrichtung in Obenansicht. 



In den Figuren sind jeweils fiir dieselben Elemente diesel- 
ben Bezugszeichen verwendet worden^ so dass eine erstma- 
lige Erklarung zu einem bestitnmten Element fur alle Figu- 
ren gultig ist. 

In den Figur 1, 2 und 3 ist eine Etikettenstanzvorrichtung 
1 ganz schematisch dargestellt, die im wesentlichen ein 
Maschinengestell 2 mit einem Stanzstossel 3, einem Stanz- 
messer 4 und einem Gegendruckstempel 5 auf weist . Der 
Stanzstossel 3 ist mittels eines hydraulisch betatigten 
(hier nicht ersichtlichen) Kolbens in einem Stosselzylin- 
der 6 hin- und herverschiebbar . Das Stanzgut 7, ein Stapel 
flacher Gebilden, wie Blatter aus Papier, dunnem Halbkar- 
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ton Oder dergleichen, liegt atn Stanzstossel 3 an. Das 
Stanzmesser 4 ist in einer Halterung 8 f estgehalten^ mit 
welcher die Stanzkontur des Stanzmessers 4 falls erforder- 
lich angepasst und andere Stanzmesser eingerichtet warden 
konnen. Diese Halterung 8 ist in der Art zweier Schraub- 
zwingen ausgebildet, die die Stanzkontur in zwei zueinan- 
der rechtwinklig stehenden Dimensionen einstellen. Der Ge- 
gendruckstempel 5 ist mittels eines hydraulisch oder pneu- 
matisch betatigten (nicht gezeigten) Kolbens in einem Ge- 
gendruckzylinder 9 hin- iind zuruckverschiebbar . Die Halte- 
rung 8 und der Gegendruckzyl index 9 sind auf einem Schlit- 
ten 10 befestigt. Der Schlitten 10 selber ist auf einem 
Ausleger 11 am Maschinengestell 2 mittels einer hier nicht 
darges tell ten Kolben- und Zylindereinheit hin- und herbe- 
wegbar gelagert . Der Schlitten 10 ist mittels einer mecha- 
nischen Arretiening (hier nicht dargestellt) fur den ei- 
gent lichen Stanzvorgang fixierbar. Diese Arretierung kann 
in an sich bekannter Weise durch eine kraf tschlussige Ver- 
riegelung oder auch auf hydraulischer Weise erhalten war- 
den, Wie in der Figur 1 ersichtlich, ist der Stanzstossel 
3 in einer schiefen Ebene 12 bewegbar, welche einen Winkel 
von etwa 25** mit der Horizontale oder waagerechten Ebene 
bildet . Der Ausleger 11 ist parallel zu dieser Ebene 12 am 
Maschinengestell 2 befestigt, so dass auch der Schlitten 
10 parallel zur schiefen Ebene 12 bewegbar gelagert ist . 
Der in der Figur 1 nicht sichtbaren Kolben des Gegendruck- 
zylinders 9 ist roit einer Kolbens tange 14 \md einem zylin- 
drischen Druckstossel 15 verbunden. Der Gegendruckstempel 
5 weist eine verdrehungssichere Fuhrungsstange 18 mit ei- 
nem zylindrischen Kopfteil 19 auf. Die Langsachse des 
Stanzstossels 3, die I*angsachse des Gegendruckstempels 5 
und die Langsachse des Gegendruckzyl inders 9 fluchten in 
der schiefen Ebene 12. Der Druckstossel 15 liegt lose mit 
einer ebenen Flache an diesem zylindrischen Kopfteil 19 
an, d.h. steht kraf tschlussig mit diesem in Verbindung. 
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Die Halterung 8 fur das Stanzmesser 4 ist in Richtungen 
senkrecht zur schiefen Ebene 12 verschiebbar auf dem 
Schlitten 10 befestigt, so dass sie unabhangig vom 
Gegendruckzylinder 9 verschoben warden kann, urn das Stanz- 
messer 4 auf die gewunschte Etikettenkontur in zur Bewe- 
gungsrichtung rechtwinkligen Verschieberichtungen einstel- 
len zu konnen. Auch der Gegendruckzylinder 9 ist senkrecht 
zur schiefen Ebene 12 verschiebbar auf dem Schlitten 10 
befestigt. In den Figuren 2 und 3 ist dies durch die Pfei- 
le 22 und 23 und ist auch die Verschiebbarkeit des 
Druckstossels 15 mit gestrichelten Linien angedeutet. 
Somit bilden das Stanzmesser 4 , der Gegendrucksterapel 5 
mit dem zylindrischen Kopfteil 19 und die Halterung 8 eine 
auf dem Schlitten 10 verschiebbar einstellbare Einheit, 
die als Ganzes zum Stanzgut 7 ausgerichtet werden kann, 
beispielsweise auf das Druckbild einer Etikette. Dabei hat 
eine geringfugige Verschiebung des zylindrischen Kopfteils 
19 aus der Bewegungsrichtung keinen Einfluss auf die 
Druckverteilung im Stapel 7 . 

Die verschiedenen Arbeitsschritte des Stanzverf ahrens wer- 
den nun anhand der Figuren 4 und 5 naher beschrieben. Da- 
bei stellt Figur 4 eine Seitenanschicht der Etiketten- 
stanzvorrichtung 1 wie in den Figuren 1 und 2, und Figur 5 
eine Draufsicht wie in Figur 3 dar- Anhand der Figur 5 
werden vorallem die drei letzten Schritte des Stanzverfah- 
rens verdeutlicht . Die nachstehend angegebenen Koordinaten 
A, B, C und D sind als Abszissen bezuglich der schiefen 
Ebene 12 zu verstehen. Die Koordinate E liegt auf einer 
Achse rechtwinklig zur schiefen Ebene 12. 

In Figur 4a ist die Grundstellung der Etikettenstanzvor- 
richtung 1 gezeigt . Der Stanzstossel 3 befindet sich dabei 
in einer Anfangslage Aq, in welcher der Stapel 7 vorge- 
schnittener Etiketten auf den Stanzstossel 3 ausgerichtet 
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wird* Der Schlitten 10 mit dem Stanzmesser 4 befindet sich 
in der Stanzstellung Bq^ in welcher der Schlitten 10 mit- 
tels der oben erwahnten mechanischen Arretierung fixiert 
ist . Der Druckstossel 15 befindet sich in einer Anfangs- 
lage Cq, die gleichzeitig die Anfangslage Dq des Gegen- 
druckstempels 5 definiert, bei welcher der Gegendruck^ 
stempel 5 mit einem geringen Vorsprung uber das Stanzmes- 
ser 4 vorsteht (vergleiche auch Figuren 2 und 3) - Die 
Koordinaten Cq und Dq sind auf die Koordinate Bq des 
Schlittens 10 bezogen, d.h. sind im bewegten Koordinat en- 
system des Schlittens 10 definiert. 

Der nachste Schritt ist in Pig 4b dargestellt, bei welchem 
der Stap>el 7 vorgeschnittener Etiketten mit dem Stanzstos- 
sel 3 gegen den Gegendruckstempel 5 in die Endlage ge- 
stossen wird. Der Gegendruckstempel 5 presst mit einer 
vorbestimmten und konstanten Kraft gegen das Stanzgut, wo- 
durch der Stapel 7 stabilisiert und fixiert, und gleich- 
zeitig die zwischen den Blattern noch vorhandene Luft hin- 
ausgepresst wird. Danach wird der Stapel 7 durch das 
Stanzmesser 4 hineingestossen, wobei der Druckstossel 15 
in die Endlage und der Gegendruckstempel 5 in die End- 
lage D^^ gestossen werden. 

Im nachsten in Fig. 4c dargestellten Zustand ist der 
Schlitten 10 in eine Ruckzugsstellung B^ zuruckgef ahren 
worden und gleichzeitig der Stanzstossel 3 wieder in die 
Anfangslage Aq zuruckgebracht . Der Druckst5ssel 15 und der 
Gegendaruckstempel 5 verbleiben dabei in ihren Endlagen 
und D^ bezogen auf den Schlitten 10, wobei kein Gegendruck 
mehr auf den Gegendruckstempel 5 vom Gegendruckzylinder 9 
ausgeubt wird. Damit ist zwischen dem mit gestanzten Eti- 
ketten gefullten Stanzmesser 4 und dem Stanzstossel 3 ge- 
nugend Platz geschaffen, um eine Auf nahmevorrichtung 25 
fur den Stapel 26 fertig gestanzter Etiketten hineinschie- 
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ben zu kdnnen, wie dies in den Schritten gemass der Figu- 
ren 4d und Sd gezeigt ist. Die Aufnahmevorrichtung 25 wird 
in diesem Schritt auf einem Hilfsableger 27 (nur in Figur 
5d ersichtlich) in die Aufnahmeposition Eq geschoben. So 
bald der Stanzstdssel 3 sich wieder in der Ttofangslage Aq 
befindet, kann schon ein neuer Stapel 7 vorgeschnittener 
Etiketten vorgelegt und ausgerichtet werden. Dies kann au- 
tomatisch oder manuell vorgenommen werden. Darait ist eine 
grosse Zeitersparnis erreichbar. 

Wie in Fig. 4e und Fig. 5e dargestellt, wird sodann der im 
Stanzmesser 4 befindliche Stapel 26 gestanzter Etiketten 
durch den Gegendruckstempel 5 aus dem Stanzmesser 4 hin- 
ausgedruckt und auf die Aufnahmevorrichtung 25 geschoben. 
Der Druckstossel 15 und der Gegendruckstempel 5 befinden 
sich dann wieder in ihren Anf angslagen Cq und Dq , wobei 
der Gegendruckstempel 5 wieder mit einem geringen Vor- 
spirung gegenuber der vorderen Kante des Stanzmessers 4 
vorsteht . 

Anschliessend wird, wie in Fig. 5f dargestellt, die 
Aufnahmevorrichtung 25 mit dem Stapel 26 fertiger Etiket- 
ten seitlich aus dem Stanzbereich in die Ubergabeposition 
El wegbewegt, und der Stapel 26 kann dann einer Weiterver- 
arbeitung wie beispielsweise einer Banderoliereinheit zu- 
gefuhrt werden. 

Nach diesem Schritt wird der Schlitten 10 wieder in die 
Stanzstellung Bn gemass Fig. 4a gebracht, und kann in ei- 
nem nachsten Arbeitszyklus der neu vorgelegte Stapel 7 
flSchiger Gebilden gestanzt werden. 

Es versteht sich, dass das Stanzmesser 4 mit dem 
Gegendruckstempel 5 nicht unbedingt auf einem Schlitten 10 
bewegbar gelagert sein muss. In einer Variante der vorste- 
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hend beschriebenen Etikettenstanzvorrichtung 1 konnte nam- 
lich auch der Stanzstossel 3 auf einem Schlitten bewegbar 
gelagert und das Stanzmesser 4 ortsfest mit dem Maschinen- 
gestell 2 befestigt se±n, und auf diese Weise zwischen detn 
Stanzstossel 3 und dem Stanzmesser 5 Platz zur Entfernung 
des Stapels 26 fertig gestanzter Etiketten zu schaffen. 
Auch ist es nicht unbedingt erforderlich, dass der Schlit- 
ten 10 sich parallel zur schiefen Ebene 12 bewegt, sondern 
konnte auch eine rechtwinklig dazu stehenden Bewegungs- 
richtung den notwendigen Platz schaffen. Jedoch wird bei 
einer solchen Variante der mechanischen Aufbau der Etiket- 
tenstanzvorrichttmg wieder komplizierter, was mit der in 
den Figuren dargestellten und bevorzugten Ausfuhrung mog- 
lichst vermieden wird. 



BNSEXXirD: <WO 9612593A1_L> 



wo 96/12593 



PCT/CH95/00241 



9 



Pa t ent anspruche 

1. Verfahren zum Stanzen eines Stapels (7) von flachigen 
Gebilden, insbesondere von Etiketten, wobei der Stapel 

(7) mittels eines Stanzstdssels (3) und gegen einen 
Gegendruck auf den Stapel (7) erzeugenden Gegendruck- 
stempel (5) in ein hohlzylindrisches Stanzmesser (4) 
hineingestossen und seitlich entfernt wird, dadurch 
gekennzeichnet , dass nach dem Hineinstossen der 
Stanzstossel (3) bezuglich des Stanzmessers (4) zu- 
rvickgezogen wird, dass der in das Stanzmesser (4) hin- 
eingestossene Stapel (26) zusammen mit dem Gegendruck- 
stempel (5) bezuglich des zurQckgezogenen Stanzstds- 
sels (3) wegbewegt wird, urn einen Vergrosserten Be-- 
reich zwischen dem Stanzstossel (3) und dem Stanzmes^ 
ser (4) zu schaffen, mittels des Gegendruckstempels 

(5) durch das Stanzmesser (4) zuruckgestossen und mit-- 
tels einer hin- und herbewegbaren Auf nahmevorrichtung 

(25) aus dem vergrosserten Bereich seitlich entfernt 
wird, dass ein neuer Stapel (7) von flachigen Gebilden 
dem Stanzstossel (3) vorgelegt wird, und dass das 
Stanzmesser (4) und der Gegendruckstempel (5) wieder 
in die Ausgangsstellung gebracht werden, urn den neuen 
Stapel (7) zu stanzen, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Gegendruckstempel (5) in seiner Ausgangsstel- 
lung mit einem geringen Vorsprung uber der Schneide 
das Stanzmessers (4) vorsteht. 

3- Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels (7) von flachi- 
gen Gebilden, insbesondere von Etiketten, mit einem 
hohlzylindrischen Stanzmesser (4), einem auf das 
Stanzmesser (4) hin- und zuriickbewegbaren Stanzstossel 
(3) und einem einen Gegendruck auf den Stapel (7) er- 
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zeugenden und durch das Stanzmesser (4) hindurchge^ 
fuhrten Gegendruckstempel (5) und einer Auf nahmevor- 
richtung zur seitlichen Entfernung des fertig gestanz- 
ten Stapels i26) , dadurch gekennzeichnet , dass das 
Stanzmesser <4) Ixnd der Gegendruckstempel (5) auf ei- 
nem zum Stanzstdssel (3) hin- und zurixckbewegbaren 
Schlitten (10) angeordnet sind, und die Aufnahmevor- 
richtung (25) seitlich in den durch die Bewegung des 
Schlittens (10) geschaf fenenen Bereich zwischen dem 
Stanzstossel (3) und dem Stanzmesser (4) zur Entfer- 
nung des fertig gestanzten Stapels (26) bewegbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet ^ 
dass der Schlitten (10) in der Stanzstellung des 
Stanzmessers (4) mit einer mechanischen 
Verriegelungseinrichtung fixierbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein mechanisches Betatigungsmittel (15) 
vorgesehen ist, das kraf tschlussig mit dem Gegendruck- 
stempel (5) in Verbindung steht. 

6. Vorrichtung nach Anspiruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass am Gegendruckstempel (5) eine Fuhrungsstange (18) 
mit einem zylindrischen Kopfteil (19) vorgesehen ist, 
mit welchem ein zylindrischer Stossel (15) des mecha- 
nischen Betatigungsmittel in kraf tschlussiger Verbin- 
dung steht. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das mechanische Betatigungsmittel (15) 
hydraulisch ist. 
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8- Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das mechanische Betatigungsmittel (15) 
pneumatisch ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Stanzstossel (3) und der 
Schlitten (10) parallel zueinander bewegbar sind, 

10, Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Stanzstossel (3) und der Schlitten (10) auf 
einem Maschinengestell (2) in oder parallel zu einer 
zur Horizontale oder waagerechten Ebene schiefen Ebene 
(12) bewegbar sind. 
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